Spriidiisen pro Serie

Eine Serie, fiinf Varianten - einzigartige Performance




Spriidiisen pro Serie

Wir bringen Stromung auf den Punkt.

»Je nach Art, Durchfluss, Menge, und Druck sind die Strémungseigenschaften von
Fliissigkeiten hochst unterschiedlich.”

Dieses Knowhow haben wir in die Entwicklung der neuen spray nozzles pro Serie
einflielen lassen: fir prazise Sprihbilder, verlangerte Standzeiten und einfachste
Montage. Dadurch verbessern wir Produkte und Prozesse unserer Kunden und
unterstiitzen bei der Einsparung von Kosten effizient.

Marc Utzenrath, Leiter Forschung und Entwicklung, swepro
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Spriidiisen pro Serie

Die drei wesentlichen Benefits:
Top Ergebnisse, hohe Standzeiten und Kostenoptimierung.

Verldngerte Standzeit durch <4 Werkzeuglos montieren dank innovativem Dichtring
spezielle Oberflachenbehandlung »

Optimaler Stromungsverlauf p»

Die Abbildung zeigt die Flachstrahldiise stellvertretend fir die gesamte Produktserie.
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Spriidiisen pro Serie

Langere Haltbarkeit und optimales Spriihbild
durch patentierte Oberflachentechnik.

Materialoberfldche in 5oo-facher Materialoberfldche in 500-facher Gldnzend, glatte Oberfldche innen wie
VergréfSerung nach herkémmlicher VergréfSerung nach Oberfldchenveredelung. auflen.
Abtragung.

Das Verfahren.

Durch das patentierte Oberflachenverfahren werden Rauheitswerte
kleiner 0,01 pm erreicht. Diese sind um ein vielfaches glatter als bei
Standarddiisen. Der typische Materialabtrag beim diesem Verfahren
liegt bei T pm pro Minute und ist damit 10 bis 30 Mal kleiner als bei
Elektropolierverfahren. Die Kanten und Flachen werden im Cegensatz
zu anderen Verfahren gleichmadllig abgetragen, wodurch ein sehr
exaktes Sprihbild erzeugt werden kann.

Die Disen werden lediglich Temperaturen unter 100°C ausgesetzt,
wodurch eine Geflige-Verdnderung ausgeschlossen werden kann.
Somit handelt es sich um eine sehr effiziente und gleichzeitig sehr
schonende Verarbeitung.

Die Ergebnisse tiberzeugen. Das Oberflachenverfahren tragt zur
Haltbarkeit der Dise und zur Genauigkeit des Spriihbildes bei.

Perfektes Zusammenspiel.

Der eingesetzte, hochwertige Edelstahl und die innovative Oberflachenveredelung bilden
ein perfektes Geflige, dass sich ideal fiir den Dauerbetrieb eignet. Die daraus resultierende
extrem glatte Oberfldche minimiert die Gefahr von Materialanlagerungen und Abtragungen
durch in den Flissigkeiten mitgefiihrten Partikel. Die Standzeit erhdht sich, das Spriihbild
bleibt langfristig prdzise.

» Rauheitswerte < 0,01 pm durch patentiertes Oberfldchenverfahren
» 14404, austenitischer CrNiMo-Stahl ca. 17% Cr, 12% Ni und 2,0% - 2,5 % Mo.
» Wesentlich verbesserte Korrosionsbestdndigkeit gegentiber den CrNi-Stdhlen
» Dauerbetriebs-Temperaturen von bis zu 90 °C (roter Dichtring) und von

bis zu 60 °C (blauer Dichtring)
» Niederdruckdisen, ab 1 bar voll funktionsfahig

Glatte Oberflachen sind unverzichtbar!

Unter einem Mikroskop zeigt sich, dass fast alle Flissigkeiten eckige und scharfkantige
Partikel mit sich fihren. Bei rauen Oberfldchen bleiben diese Partikel vermehrt hdangen und
lagern sich an oder tragen Material ab. Ungewiinschte Karrosion und Materialanlagerungen
sind die Folge. Durch eine starke Glattung der gesamten Disenoberfldche werden

diese Effekte auf ein Minimum reduziert. Ergebnis sind eine verlangerte Standzeit und
langanhaltend, prdzise Sprihbilder.
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Spriidiisen pro Serie

Optimierter Stromungsverlauf:

entwickelt, simuliert und durch verschiedene Testverfahren erprobt.

Mit modernster Software haben wir aufwendige Strémungssimulationen

durchgeftihrt, um den Strémungsverlauf der pro Serie maf3geblich zu verbessern.

Die Vorteile des optimierten Stromungsverlaufs:
1. Verlangerte Standzeit:
Bei langsam flieRenden oder stehenden Flissigkeiten kénnen sich

mitgefihrte Partikel leichter absetzten. Durch den optimierten
Stromungsverlauf im Inneren der Sprihdisen der pro-Serie sind die

Denn der Strémungsverlauf im Inneren einer Spriihdiise ist mitentscheidend ftir
das Sprihbild und die Standzeit.

2. Reduzierung bendatigter Fliissigkeitsmengen:

Durch den optimalen Disen-Durchfluss kann die Menge an Flissigkeit
sowie der eingesetzte Druck minimiert werden. Es eréffnen sich weitere
Kosteneinsparungsmdglichkeiten bei Fertigsungsschritten, wie z.B.bei der

So stellen wir sicher, das von der Entwicklung - bis zum Einsatz, die Serie

,auf Herz und Nieren geprift” ist.

3. Verbesserte Hygiene:

Auch Flussigkeiten mit hoher Viskositat flieRen - bedingt durch
den optimierten Strémungskanal - sehr gut ab. Die Gefahr von
Verunreinigungen durch Flissigkeitsriickstande wird dadurch deutlich

Sprihdisen nachhaltig vor diesem Effekt geschiitzt. Trocknung. gesenkt. Dennoch empfiehlt sich nach jedem Fluidwechsel eine Reinigung
oder ein Austausch der Disen.
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Spriidiisen pro Serie

Innovativer Dichtring erméglicht werkzeuglose Montage
der Sprihddsen.

Der innovative Dichtring der pro Serie vereinfacht die Montage der
Spriihdiisen erheblich.

Zusatzliche Montageschritte fallen weg.

Beim Einbau herkdmmlicher Sprihdiisen muss der Anwender Isalierband zur Abdichtung
einsetzen und jede Dise mit einem Schraubenschlissel sehr fest fixieren, um eine gute
Abdichtung zu erzielen.

Beim Einbau der pro Serie Sprihdisen reicht ein ,festes Anziehen” mit der Hand.
Diese neue und vereinfachte Montage spart Zeit und Material und verhindert, dass sich
Isolierbandteile [6sen und in die Produktion geraten.

Sicher einsetzen.

Die einzigartigen swepro Dichtringe gibt es in zwei Varianten, rot und blau. Der blaue Flachstrahldiise justiert.

Dichtring ist im Gegensatz zum roten Dichtring fir den Einsatz in der Lebensmittel-

industrie entwickelt, da dieser aus detektierbarem Material hergestellt wird. D.h. falls ein Mit Hilfe des Dichtrings sind alle Flachstrahldisen der pro Se-
blauer Dichtring in die Produktion und Verarbeitung geraten sollte, wird dieser von den rie bis zu 180° justierbar. Hierzu sollte ein Schraubenschlissel
vorgeschriebenen Metalldetektoren erkannt und kann beseitigt werden. verwendet werden.

Dem Risiko von kostenintensiven und herstellerschddigen Riickrufaktionen, kann dadurch
konsequent vorgebeugt werden. Alle Sprihdisen der pro Serie bestehen aus 1.4404 Edel-

stahl und sind entsprechend ebenfalls detektierbar.
Die Abbildungen zeigen die Flachstrahldiisen stellvertretend fiir

die gesamte Produktserie.
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Spriidiisen pro Serie

Die Produktserie - Teil 1.

Serieniibergreifende Merkmale. g Vollkegeldiisen g Hohlkegeldiisen 9 Flachstrahldiisen
Material: 1.4404 Edelstahl
Temperatur: bis 60°C (blauer Dichtring)
bis 90°C (roter Dichtring)
Gewinde: 1/4" BSPP AG Gewinde
Ceeignet: ab 1 bar Druck
Hohe: 19,3 mm

Schlisselweite: 17 mm

Varianten mit alternativen Ausprédgungen sind
auf Anfrage mdglich.

Spezifische Eigenschaften pro Diise:

» Spriihbild (Querschnitt): Kreis Ring Ellipse

» Spriihwinkel: 30/60/90/120° 50/60/70/80° 30/60/90/120°

» Bohrung 1,0 mm - 4,0 mm (in 0,5 mm-Schritten) 1,0 mm - 4,0 mm (in 0,5 mm-Schritten) 1,0 mm - 6,0 mm (in 0,5 mm-Schritten)
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Spriidiisen pro Serie

Die Produktserie - Teil 2.

Serieniibergreifende Merkmale. Zerstauberdiisen u Glattstrahldiisen
Material: 1.4404 Edelstahl
Temperatur: bis 60°C (blauer Dichtring)
bis 90°C (roter Dichtring)
Gewinde: 1/4" BSPP AG Gewinde
Ceeignet: ab 1 bar Druck
Hohe: 19,3 mm

Schlisselweite: 17 mm

Varianten mit alternativen Ausprédgungen sind
auf Anfrage mdglich.

Spezifische Eigenschaften pro Diise:

» Spriihbild (Querschnitt): Kreis oder Ring Punkt

» Sprithwinkel: 30/60/90/120° 30/60/90/120°

» Bohrung 1,0 mm-4,0 mm 0,5mm - 2,0 mm (in 0,1 mm-Schritten)
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Spridiisen pro Serie

Die Spruhbilder.

Prazision im Fokus. gVoIIkegeldﬁsen g Hohlkegeldiisen g Flachstrahldiisen Zerstauberdiise

u Glattstrahldiisen

Jede Spriihdiise besitzt ein
charakteristisches Spriihbild.

Ob Kreis, Ring, Balken, oder Punkt - alle
Sprihbilder der pro Serie von swepro
erfiillen héchste Anspriiche in den
Bereichen Flissigkeitsverteilung und

Prdzision.
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Spriidiisen pro Serie

Spruhdiisentypen und beispielhafte Anwendungen.

g Vollkegeldiisen

Auftragen
beschichten / benetzen
einfetten /schmieren

Befeuchten

Brande léschen / Feuerschutz
Keimkasten befeuchten
Produkt- und Luftbefeuchtung

Kiihlen

Materialabkihlung

Produkt- und Umgebungstemperatur
einstellen

Reinigen

Desinfektion

Entgasung
Schaumniederschlagung
Staubentfernung
Waschung
Wasseraufbereitung

g Hohlkegeldiisen

Auftragen
beschichten / benetzen
einfetten / schmieren

Befeuchten

Brande l6schen / Feuerschutz
Keimkasten befeuchten
Produkt- und Luftbefeuchtung

Kiihlen

Materialabkihlung

Produkt- und Umgebungstemperatur
einstellen

Reinigen

Chemische Absorption
Desinfektion
Schaumniederschlagung
Staubentfernung

9 Flachstrahldiisen

Auftragen

beschichten / versiegeln
einfetten / schmieren
Karrosionsschutz (Phoshat)
Schaumversprihung

Befeuchten
Bahnbefeuchtung
Produkt- und Luftbefeuchtung

Kiihlen

Materialabkihlung

Produkt- und Umgebungstemperatur
einstellen

Reinigen

Automatische Bandreinigung
entfetten / entdlen
dampfstrahlen
Schaumniederschlagung
Waschstrallen/-anlagen

Auftragen

Minimal schmieren, benetzen

Befeuchten
Produktbefeuchtung, Staubbindung

Kiihlen

Temperatur Kiihlung
Oberflachenkiihlung und
Entzunderung
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Auftragen

schmieren

Befeuchten
Produktbefeuchtung

Kiihlen
Materialabkihlung
Produkttemperatur einstellen

Reinigen

Behdlterreinigung / Umwadlzung
Punktreinigung
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Spriidiisen pro Serie

Auftragen, befeuchten kiihlen und reinigen.
Durchgangige Losungen fir viele Branchen und vielfaltice Anwendungen.

Maschinenbau

Agrarwirtschaft

Holzindustrie

Papier & Verpackungsindustrie Getrankeindustrie Pharmazie
Stahlindustrie Lebensmittelindustrie Recycling
Ol- und Gasindustrie Vliesstoffe & Textilien Umwelttechnik

Automobilindustrie

Metallbau

Chemie & Petrochemie

Idee
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Spridiisen pro Serie

Testen Sie selbst.

Uberzeugen Sie sich von den vielfaltigen Vorteilen der neuen
Sprihdiisenserie von swepro direkt bei Ihnen vor Ort!

Wir beraten Sie.
Der richtige Einsatz von Spriihdisen ist ein komplexes Thema - gerne
beraten wir Sie bei der Auswahl.

Wir liefern.
Ein groRRes Standardsortiment ist ab Lager verfiigbar.

Sie testen unverbindlich.
Und konnen sich kostenlos 14 Tage von unserem Produkt Uberzeugen.

Der Kontakt fiir Ihre Bestellung.
+49 (0) 2131- 75 22100
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( Sie haben Riickfragen?

Wir freuen uns auf lhren Kontakt:
+49 (0) 2131 - 75 22 100
Mo. - Do. 08.00 Uhr bis 17.00 Uhr

Fr. 08.00 Uhr bis 15.00 Uhr

info@swepro.de

WWW.Swepro.com
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